SIMUMECAMAT

SIMULACION NUMERICA, MODELIZACION, CARACTERIZACION MECANICA
Y OPTIMIZACION MICROESTRUCTURAL DE COMPONENTES INDUSTRIALES

COMPOSICION DEL GRUPO INVESTIGADOR

Inés Fernandez Pariente: Ciencia de Materiales

Inés Pefuelas: Ingenieria Mecanica

Cristina Rodriguez, Mecanica de Medios Continuos
Covadonga Betegon: Mecanica de Medios Continuos
Javier Belzunce: Ciencia de Materiales

+ aproximadamente 10-15 alumnos de pre y post grado
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CAMPO DE ACTIVIDAD
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SIMUMECAMAT |

Eiemplo: Comportamiento a fractura de gasoductos

Lrack growth (sym)

1200

— 2’
i
— —
B}
o
. ©
o
— 4’
o
— 2’
o
T I O
o o o
m o
S (;wy/my) jea8aqu r
- — 4
°E L o
T Pole
=3 \4
! o
mU (@»)
(@]
n
S
o
LN
1——’
N

5/8



SIMUMECAMAT .
Eiemplo: Comportamiento a fractura de gasoductos
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SIMUMECAMAT

PRINCIPALES LINEAS DE TRABAJO ACTUALES

- Fractura y fatiga de materiales y componentes estructurales.
- Ensayos miniatura de punzonado.
- Tratamientos de shot peening.

- Tensiones residuales.
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SIMUMECAMAT |
ENSAYOS MINIATURA DE PUNZONADO

-Caracterizacion mecanica de ZATs.

-Caracterizacion mecanica de capas.

APLICACIONES:

-Caracterizacion mecanica de materiales
danados en servicio.

-Caracterizacion mecéanica de piezas

sinterizadas.

etc.
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Curvas SPT experimentales y numérica sin dafio
Probeta entallada a/t=0.4
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TRATAMIENTOS DE SHOT PEENING
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Dimple

TRATAMIENTOS DE SHOT PEENING
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APLICABLE A CUALQUIER PIEZA O COMPONENTE
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SIMUMECAMAT

SIMULACION NUMERICA, MODELIZACION, CARACTERIZACION MECANICA
Y OPTIMIZACION MICROESTRUCTURAL DE COMPONENTES INDUSTRIALES

iMuchas gracias por su atencion!

Javier Belzunce: belzunce@uniovi.es
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